
使用氮气惰性气体保护电厂设备


在过去的十年中，几百个发电厂已经出现或处于不同的实施阶段，并在未来3-4年内投入使用。虽然这些发电厂中的大部分是由中国政府的主要实体，如NTPC和各邦电力局建造的，但其中很多发电厂也是由私营公司实施的，这些公司已被中国政府授予建造和经营这些发电厂的许可证。
很多这些发电厂的一个主要原因是燃料材料（如煤和天然气）的供应紧缺。在遇到燃料供应挑战的情况下，很多电厂被迫闲置电厂，或连续数天或数周完全停产。
在这些长期闲置或关闭期间，很多发电厂的设备，如锅炉、涡轮机、动力循环管道、燃料供应管道和其他主要的BOP设备必须被 "保护"，以避免因与空气接触而产生的腐蚀等重大问题。
对于这些保存活动，很多发电厂使用干燥的氮气。如果闲置期或停工是定期的，频率不高，发电厂早期可以依靠购买钢瓶中的氮气来满足这些间歇性需求。
然而，由于最近燃料供应的严重挑战，这些停工的频率增加了，氮气采购本身的成本也上升了很多。很多发电厂现在正在认真考虑实施现场制氮机，以避免对氮气瓶供应商的依赖。通过购买和实施小型制氮机，发电厂变得自给自足，并且能够在需要的地方直接利用这些氮气。
像希特公司提供的制氮机是操作简单的设备，只需要干燥的压缩空气作为进气源。氮气直接从压缩空气中产生，并在8-12barg的压力范围内输送。
希特气体发生器产生的氮气是非常干燥的，露点低于（-）40C。这种干燥的气体在发电厂中是非常理想的，因为干燥的气体可以防止腐蚀。
我们现在解释一下设备保存的技术问题，并通过一个简短的例子来证明。
当需要用氮气吹扫和保存时，任何目前在正常大气中的设备，都需要有以下要求：- 1.
1. 清洗整个体积，至少6次，置换空气，用氮气代替。
2. 给设备加压。需要最小的压力，甚至在大多数情况下，300mm wg（0.003 kg/cm2g）就足够了。较小的维持压力将意味着通过轴/S和其他非气密性接头的泄漏率较低。
以一台600兆瓦的发生器为例。它有一个90米的内部容积。因此，它需要6 x 90 = 540纳米的氮气进行初始吹扫。你可以关闭所有的开口、法兰等，从一侧的低位法兰进气，并从斜对面的法兰（有部分关闭的阀门，这也将有助于保持背压）释放空气/氮气。使用5m3/h容量的制氮机将在540/5=108小时内完成初始吹扫（真的，不着急！）。通常对于这样的设备，在保持300毫米汞柱的压力下，泄漏率不会超过空间体积的0.2%，即90 x 0.002 = 1.8m3/h。这个例子继续表明，一个5m3/h的制氮机甚至可以处理3个600兆瓦的发生器组。
-
我们提供两种不同类型的制氮机。
 
膜式制氮机 - 适用于纯度高达99.9%的产品
与其他技术相比，膜式制氮机有很多好处，如低维护、非常低的生产成本。由于氮气的纯度要求从未超过99%，所以膜式制氮机是发电厂的理想选择。
PSA制氮机 - 适用于99.9%以上的纯度
苏州希特 (www.xitegas.com)
PSA制氮机是用于生产纯度为99.9%或以上的氮气的强大系统。PSA是一项非常成熟的技术，希特是中国专业的PSA制氮机制造商，在全球范围内提供了超过1200台制氮机。
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