
氮气在制药业中应用可节约药品生产成本


由于其最终产品对人类健康和环境的影响，制药业在处理其产品时非常精准和谨慎。即使是一个非常小的错误也会导致危险。制药厂需要对其产品从制造到包装和运输都非常精准。大气中的氧气与加工的化学品发生反应，导致所生产的药物的化学成分发生变化，这将成为对人类生命的威胁，并将对相关生产企业在品牌和营业额方面的声誉产生不利影响。
早期有几种传统的方法，但随着技术的进步，氮气已成为医药产品的主要来源，应用范围非常广泛。
其中一些应用如下：
转移
冲洗
空白
药品生产
无菌包装
分析测试
过滤、分离和纯化
氮气在制药业中起着至关重要的作用，它的应用范围很广，从包装到明显不稳定的生产环境中的灭火。能够在现场生产氮气的制氮机现在可以提供与液氮相同的纯度，帮助制药厂在不牺牲质量或效率的情况下降低成本。
液氮的交付需要将气体转化为液体，以便卡车运输。抵达后，液体又必须转回为气体。由于这些灌装点在氮气设施装入运输车辆，并在制药生产设施再次卸货，这种两次转移状态造成了可避免的产品浪费，更不用说额外的交付费用。最重要的是在这所有过程中所花费的时间，这一点更为重要。
氮气在运送到制药生产设施时，在使用前还必须在现场储存，也会造成额外的不必要的浪费。一旦进入一个冷却的罐子，损失往往是输送量的10%，是自动的。而且，即使有良好的真空，如果允许内部压力增加，由于气体保持静止，罐子每天至少会损失0.4%的体积。吹扫或释放罐内压力也只会造成额外的浪费。
考虑到这一点：虽然生成液氮需要大量的能量，但大约90%的氮气最终用途需要它作为气体而不是液体。氮气被液化的主要原因是为了便于运输，所以转向现场制氮有助于减少能源成本和降低与设施日常运作相关的排放。
苏州希特 (www.xitegas.com)
虽然液氮输送渠道传统上提供了更高的产品纯度，这是制药生产中的一个重要因素，但希特公司的制氮技术已经帮助提高了现场制氮机的纯度，以弥补这一差距。因此，现场制氮的高纯度现在可以与液体产品相媲美，而且通过适当的仪器，可以测量到ppm级别的氧气浓度。大多数制药行业的应用可以在10到5ppm的水平内得到满足，而希特制氮机，XTFD-100可以很轻松地实现。
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